CONTATO (em portugués)

Carla von dem Bach-Zelewski
Telefone & WhatsApp: +49 176 23150290
E-mail: bach-zelewski@slv-rostock.de

SLV MECKLENBURG-
VORPOMMERN

Inscricao

Favor solicitar o formulario de inscrigdo com nome e
endereco através do seguinte e-mail:

bach-zelewski@slv-rostock.de
ou preencher online no nosso site:

https://slv-rostock.de/aus-und-
weiterbildung/international

Valor
Prego total do curso: EUR 6.400 / BRL 39.000*

INCLUSIVE TODAS AS AULAS PRATICAS, AS
PROVAS INTERMEDIARIAS, O EXAME FINAL E O
CERTIFICADO IWE (lIW).

O curso pode ser parcelado em até 13 vezes:
1x parcela no ato da matricula + 12 parcelas mensais
O pagamento sera efetuado via PayPal.

Descontos para pagamento a vista e empresas

Como chegar (aulas praticas e
provas)
LINCOLN ELECTRIC DO BRASIL

Av. Papa Jo&o Paulo | N° 1818
07170-350 Cumbica, Guarulhos — SP

*Os valores apresentados em Reais tém como base a cotagao de setembro de
2024 e podem sofrer variagdes de acordo com as flutuagdes cambiais
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@c Treinamento / desenvolvimento profissional

Muitas tarefas aguardam o engenheiro de

soldagem
A qualificagdo como engenheiro de soldagem amplia consideravelmente
o0 campo de atuagdo de um engenheiro em empresas metalurgicas.

Tarefas e responsabilidades diversas podem-lhe ser outorgadas:

Supervisao responsavel de processos de soldagens no ambito do
controle de produgao na propria empresa

Para muitas atividades de soldagem, as normas ou condicbes de
fornecimento exigem que a oficina de soldagem comprove a sua
qualificagdo em soldagem. Essa certificagdo do fabricante de acordo
com a norma DIN EN 1090-1 é uma categoria de “habilitagéo em técnica
de soldagem’, que a empresa deve possuir, para produzir estruturas
portantes de solda.

A ndo ser que se processe componentes de materiais simples, sem
tratamento térmico, a area de soldagem devera possuir a certificagdo
para componentes de ago EXC3 nos termos da DIN EN 1090-2, e com
isso devera contar com um engenheiro de soldagem como responsavel
pelo monitoramento dos processos de solda na empresa.

Nesse caso, 0s seguintes componentes podem ser fabricados e
soldados (exemplos)

v Estruturas metalicas

v Estruturas de tanques

Vv Gruas, guindastes

Vv Pontes

v Estruturas de apoio, andaimes de trabalho e de protecéo
v Estruturas hidraulicas

v Estrutura de apoio de perfil vazado

Vv Recipientes de pressao

Vv Caldeiras de pressao

v Tubulagdes

v Construgdes ferroviarias

v Embarcagées e equipamentos maritimos

As muitas regras da tecnologia de soldagem com as suas definigdes em
normas de diretrizes a serem respeitadas pelo supervisor de solda, ndo
podem ser suficientemente ensinadas em um curso de engenharia
comum.

Fora isso, com a nova norma ISO 3834 as empresas com soldagem no
processo produtivo tém que empregar profissionais com a formagéo de
Engenheiro Internacional de Soldagem de acordo com as normas do
[IW.

Atuagéo na gestdo em setores operacionais
Em empresas de médio e grande porte hé a atuagéo de engenheiros de
soldagem em diferentes niveis de gestao para garantir a observagao das
regras de trabalho na tecnologia de soldagem.

Exemplos séo:

v Gerenciamento das operagdes, gestéo do canteiro de obras
Vv Construgéo, departamento de ensaios

Vv Planejamento de produgéo, gerenciamento de produgdo

Vv Preparagdo do trabalho, qualidade assegurada

v Atendimento ao cliente

Pré-requisitos para a participagao do curso
Bacharel em engenharia com minimo de 5 anos de estudo
ou

Tecnélogo em engenharia com minimo de 3 anos de estudo + 2
anos de experiéncia em soldagem nos ultimos 5 anos

nas seguintes areas: mecénica, maquinas, materiais, metallrgica,
produgao industrial, fisica tecnoldgica, construgdo naval, aeronautica e
ciéncias tecnoldgicas aplicadas.

Podem frequentar também o curso formados em outras areas de
engenharia que tenham pelo menos 2 anos de experiéncia profissional
em metalomecanica efou tecnologia de soldagem, por exemplo
construgdo civil, automacgao, elétrica, eletronica, minas, mecatrdnica,
gestdo industrial.

Antes da matricula sera avaliado individualmente o curriculo vita de cada
aluno. Para tanto é necessario o envio deste em inglés no ato da
inscri¢éo.

Inicio: 19/10/2024

As aulas sdo hibridas nas sextas-feiras e sabados coma presenca
obrigatéria. As aulas praticas e as provas intermediarias assim como o
Exame Final serdo administrados na sede da Lincoln Electric do Brasil
em Guarulhos com presenca obrigatéria.

Horario: Quintas  19h00 - 22h20
Sextas  19h00 - 22h20
Sabados 08h30 - 16h00

Estrutura e duragao do curso

IWE Area 1 - Fundamentos da tecnologia de soldagem
(Conhecimento técnico tedrico basico)
93 horas

IWE Area 2 - Fundamentos praticos
(Exercicios e demonstracdes de soldagem)
60 horas

IWE Area 3 - Curso principal
(Aprofundamento  dos  conhecimentos  de
tecnologia de soldagem, exemplos de casos)
295 horas

Conteudo do curso

1. Processos e equipamentos de soldagem

Fontes de corrente de solda, soldagem manual por arco, soldagem
MIG/MAG, soldagem TIG, soldagem oxiacetilénica, a arco submerso,
por resisténcia, processos de soldagem especiais, técnicas de
revestimento, processos automatizados solda robotizada, brasagem
solda de plastico

2. Materiais e seus comportamentos durante a soldagem
Fabricagao e identificagdo de agos, ensaios destrutivos de materiais e
corddes de solda, metalografia, estruturas e propriedades dos metais,
ligas e diagramas de equilibrio, aptiddo a solda, acos de liga alta e
baixa, materiais de aluminio, cobre e niquel.

3. Projeto e construgao

Fundamentos da mecanica de materiais e calculo do corddo de solda,
principios de concepgéo, preparacdo e representacdo do corddo,
mecanica de rupturas, comportamento de pegas soldadas com
diferentes solicitagdes, construgdes em aluminio, solda de agos de
armagéao de concreto.

4. Tecnologia de producao e aplicagéo

Qualidade assegurada na operagdo de soldagem, ensaios de
processos, tensdes residuais e torsées em componentes soldados,
instalagbes de oficina, rentabilidade, ensaios ndo destrutivos de
materiais e corddo de solda, soldagem de reparos, seguranga no local
de trabalho e prevencéo de acidentes.





